;] PHAN TiCH ROI: LO CAM UNG ES-TECH VS. LO
TRUYEN THONG

Viéc thay thé 10 dbt nhién liéu hoa thach (than, diu, gas) bang Lo Cam tng (Induction Furnace)
khong chi 14 bude di vé cong nghé ma con 1a mot bai toan dau tur tai chinh thong minh.

1. So sanh Chi phi Van hanh Truec tiép

Hang muc Lo truyén théng (Dau/Gas/Than) Lo Cam ung ES-TECH
chi phi

Hiéu suit Thap (20% - 35%), that thoat nhiét ramoi | Rat cao (60% - 80%), nhiét sinh ra
nhiét truong rét 1om. tryc tiép trong kim loai.

Hao hut kim | Cao (3% - 5%) do oxy héa bé mat boi ngon | Thap (0.5% - 1%) nho co ché gia

loai lira tryc tiép. nhiét tir trudng sach.

Chi phi nhan Can nhiéu nhan luc van hanh, tiép nhién Tu dong hoa cao, van hanh don
cong li¢u va x1r 1y xi than. gian, giam 50% nhan cong.

Vit tu tiéu Thay thé gach chiu lira thuong xuyén do Nbi nau va cudn day co tudi tho 6n
hao nhiét d6 khong déu. dinh, d& kiém soat.

2. Cong thirc tinh ROI thyec té

Pé tinh toan thoi gian hoan vdn, doanh nghiép can tap trung vao sb tién tiét kiém dwoc hang thang:

Tién tiét kiém hang thang = (Tiét kiém nhién liéu) + (Gia tri kim loai gidam hao hut) + (Cit giam
nhén cong) - (Chi phi dién ning tiéu thu).

e Vi du thye té: Voi mot xwong diic nhom cong suat 1 tan/gio, chi can giam 2% ty 1é hao hut

kim loai d3 c6 thé mang lai loi nhudn thém hang trim triéu dong mdi thang (dua trén gia
nhom nguyén liéu hién tai).

3. Cac gia tri cong thém (Gia tri phi vat chit)



e Chit lwong sin pham: Lo cam tmg gitp kiém soat nhiét ¢ chinh xac dén timg d6 C, loai bo
16 khi, giup giam ty 1& hang 18i (NG Rate).

e MB&i trwdng lam viéc: Khong phat sinh khoi buyi, giam tiéng 6n va st néng, gitp gitr chan
tho tay nghé cao.

e Chiing chi xanh: D& dang dat duoc cac tiéu chuan moi truong dé xuat khau hang hoa sang
thi trudng qudc té.

4. Két luan vé thoi gian hoan von

Thong thuong, vai tan suat hoat dong 2 ca/ngay, cac du an lap dit Lo Cam ung ES-TECH c6 thoi gian
hoan von trung binh tir 12 dén 18 thang. Sau thoi gian nay, toan bo s6 tién tiét kiem duoc sé truc
tiép tr thanh loi nhuan rong cho doanh nghiép.

.| PANH GIA HIEU SUAT KY THUAT: UU THE VUQT
TRQI CUA CONG NGHE ES-TECH

Hiéu suit k¥ thuat khong chi nam ¢ téc d6 ndu ma con thé hién qua chat luong thanh pham va kha
nang tdi wu hoa nguyén liéu. Hé thong cua chung toi tap trung giai quyét 3 van dé cbt 15i:

1. Kha ning Kiém soat rd khi (Porosity Control)

e Nguyén Iy sach: Khac v6i cac dong 16 d6t nhién liéu (gas, dau) tao ra hoi nudc va khi hydro
trong qua trinh chay, 10 cam ung ES-TECH st dung nhiét dién tir sach.

e K&ét qua: Loai bo tdi da ngudn phat sinh khi xdm nhap vao kim loai long, gitp vat duc dat do
dic sit cao, bé mit lang min va dap ung tdt cac bai kiém tra ap suét hodc soi X-ray cho linh
kién cao cap.

2. P dong nhat hop kim tuyét ddi (Alloy Homogeneity)

e Coché khuz‘iy tron tu nhién: Dong dién cadm ng tao ra luc dién tir tdc dong truc tiép vao bé
niu, gy ra hién twong khudy trén ty nhién trong long kim loai.

e Két qua: Cac nguyén té hop kim duoc phan bd déu khip bé nau, triét tiéu hién twong phan
tang nhiét do hay ling dong tap chat. Diéu nay giup tinh chat co hoc (d6 ctg, do bén kéo)
clia moi san phdm trong cung mot mé dic déu ddng nhit nhu nhau.

3. Giam thiéu t6i da hao hut kim loai (Metal Loss Reduction)

e Gia nhiét truc tiép: Nhiét dugc sinh ra tir bén trong kim loai, khong c6 su tiép xuc truc tiép
ctia ngon ltra oxy hoa bé mit nhu 16 truyén thong.

e Két qua: Giam ty 18 chay hao kim loai xuéng murc ti thiéu (thuong dudi 1%). Véi cac kim
loai c6 gia tri cao nhu Nhom hay D(‘ing, viéc giam 2% - 3% mirc hao hut moi nim s& mang lai
khoan tiét kiém khong 15, truc tiép tang lgi nhudn rong cho doanh nghiép.



/DU BAO XU HUONG NANG LUQNG 2026: LO TRINH
CHUYEN POI SANG CONG NGHE PIEN TU SACH

Budc sang nim 2026, nganh duc va luyén kim Viét Nam s& dung trude nhiing thay doi mang tinh
bude ngodt vé quy dinh méi trudng va rao can thuong mai qudc té. Bé duy tri strc canh tranh, viéc

chuyén doi sang cong nghé nhiét sach khong con 14 Iya chon ma 1a yéu cau bét budc.

1. Ap Iue tir cc rao cin thué Carbon quéc té Tir nim 2026, cac co ché nhu CBAM (Co ché diéu

chinh bién gidi carbon cua EU) sé& bat dau ap dung nghiém ngat ddi v6i cac san pham tham dung ning
luong cao nhu nhom, déng, sat thép. Cac doanh nghiép sir dung 16 @bt nhién liéu hoa thach (than, dau,
gas) ¢6 "dau chan carbon" cao s& phai d6i mat véi mirc thué phi 16n, 1am giam nang luc canh tranh khi

xuit khau sang thi truong Au My.

2. Xu huéng chuyén dich sang dién tir sach (Green Electrification) Ning luong dién dang dan tré
thanh ngudn ning luong chu dao trong cong nghiép nho kha ning tich hop tot v6i dién mit troi va
dién gi6. Lo cam ung dién tir cia ES-TECH la giai phap thay thé hoan hao cho cac hé thong 10 cil vi:

Khong phat thai tai ngudn: Loai bo khoi bui, tiéng 6n va khi thai doc hai ngay trong khu
Vvure san XUuAt.

T6i wu héa ning lweng: Hiéu sudt nhiét cao gitp giam tiéu thu dién ning trén mdi tan thanh
pham, hd tro doanh nghiép dat cac ching chi xanh nhu ISO 14001 hodc LEED.

3. Lo trinh chuyén ddi thong minh cung ES-TECH Chung t6i hiéu rang viéc thay doi cong nghé
can su than trong. ES-TECH dé xuét 19 trinh chuyén ddi thue té dua trén nang lyc cta thiét bi:

Giai doan 1 (Panh gia & So sanh): ES-TECH cung khach hang khao sat thuc té hé thong 10
d6t cii. Chung toi s& phan tich cac chi sb tiéu hao nhién lidu (ddu/gas/than) va ty 1 hao hut
kim loai hién tai dé tinh toan chinh xéc s tién tiét kiém duoc khi chuyén sang dung Lo cam
ung.

Giai doan 2 (Thay thé trong diém): Uu tién lap dit Lo cam tng cho cic ddy chuyén ndu
luyén cac don hang yéu cu chit luong cao (hang xuét khiu, chi tiét may chinh xac). Day la
budc kiém chimg chat lugng vat dic vé do dic sit va do dong nhat hop kim ma 10 cii khong
dat duoc.

Giai doan 3 (Pong b héa & Chuyén giao): Sau khi khach hang da kiém ching duoc hiéu
qué kinh té va chat lugng, ES-TECH s& thyc hién ban giao, hudng dan k§ thuat van hanh tdi
uu cho d6i ngli cong nhan. BPam bao hé théng 16 méi van hanh 6n dinh, dat hiéu suit tiét kiém
ning luong cao nhat nhu da cam két.

4. Khing dinh vi thé nha cung cp xuit khiu toan ciu Viéc chimg minh quy trinh san xuét sir
dung "Co6ng nghé nhiét sach" s& 1a ching chi uy tin nhat gitp doanh nghiép dtic Viét Nam gia nhap
chudi cung tmg ciia cac tip doan da qudc gia. Pay 1a yéu td then chdt dé cac ddi tac 16n tin tuong ky
két hop dong dai han.




] GIAI PHAP TAI CHINH: TOI UU HOA PAU TU - THU
HOI VON NHANH

Dau tr vao hé thong Lo cam tg dién tir 1a mot quyét dinh chién lugc gitp thay doi cdu tric chi phi

san xuat. ES-TECH tu van cac phuong an dau tu gitip doanh nghiép t6i ru hoa dong tién va rit ngin
thoi gian hoan vén (ROI):

1. Phwong 4n thay thé tirng phan (Cudn chiéu)

Cich thye hién: Thay thé cac 10 d6t dau/gas da xudng cap hodc tidu tén qua nhidu nhién liéu

bang mot hé thong 16 cam tng méi trude.

Loi ich: Khong gy 4p luc 1én ngudn von luu dong cing mét lic. Loi nhuan tir viée tiét kiém

nhién liéu va giam hao hut kim loai ctia 16 méi s& dugc dung dé tai dau tu cho cac 10 tiép theo.

2. Tan dung loi thé tir "Kim loai thu hdi"

Phan tich: Lo cam tng giam ty 18 chay hao kim loai tir 3% - 5% xudng con dudi 1%.

Loi ich: V&i cac xudng duc quy mé 16n, sb tién tiét kiém duoc tir viée "giir lai" lugng kim
loai 18 ra bi chdy mat thuong du dé chi tra cho toan b gi tri bo 10 trong vong 12 dén 18
thang. Pay la phuong an thu hdi von bén viing nhat.

3. Tiét kiém chi phi bio tri va nhin cong

Phén tich: Lo cam tng van hanh ty dong, it phu thudc vao thg dét 10 lanh nghé va khong tdn
chi phi vé sinh xi than, sira chita gach chiu lira dinh ky nhu 16 truyén thng.

Loi ich: Giam bdt cac khoan chi phi phat sinh hang thang, gitip dong tién tap trung hoan toan
vao viéc hoan vén thiét bi.

4. Chinh sach hd trg linh hoat tir ES-TECH

Chung t6i cung cap bao gia minh bach, bao gdbm diy du chi phi van chuyén va lap dit tan noi.
Cam két ban giao cong nghé chuén xac dé 10 dat hiéu suit cao nhét ngay tu thang dau tién,
gitip doanh nghiép bat ddu quy trinh thu hdi vén ma khong mat thoi gian cho doi.

/| Tong hop cac nguon tai liéu cu thé ve 10 cam &ng va cac

tiéu chuan k¥ thuit lién quan

1. Tai liéu K§ thuat va Hwéng din Van hanh (Tryec tiép tir ES-TECH)

Hwéng din sir dung 10 ndu cam &ng: Link tai liéu tr ES-TECH

o Néi dung: Quy trinh gia nhiét cho ndi niu méi, k¥ thuat cp liéu dé tranh va dap ndi,
va cach vé sinh 10 dé kéo dai tudi tho.
Héi dap vé 10 ndu kim loai str dung vién nén: Link tham khio


https://es-tech.vn/huong-dan-su-dung-lo-nau-nhom-dong-dien-cam-ung/
https://www.google.com/search?q=https://es-tech.vn/lo-nau-nhom-su-dung-vien-nen-sinh-khoi/

2. Gi4o trinh va Kién thirc chuyén nganh Pic (PDF)

e Gido trinh Trang bi dién Lo Cam vng: Link thu vién s6
o Noi dung: Phan tich sdu vé nguyén 1y dong dién xody (Foucault), so d6 khong ché 16
trung tan, va cdu tao cudn cam tng dng dong.
e L0 Cam trng Trung tin (Scribd): Link xem tai liéu
o No¢i dung: Mo ta chi tiét cac thanh phﬁn hé théng g(‘”)m ta dién, hé théng tu bu, va co
cAu nghiéng 16 thuy luc.

3. Tai liéu vé Tiéu chuan Méi trwong va Khi thai (Quy chuin Viét Nam)
Day la cac tai liéu "gidy thong hanh" dé ban viét phan tu van cho doanh nghiép tuan tha phap luat:

e QCVN 19:2024/BTNMT - Quy chuin méi nhit vé Khi thai Cong nghiép: Link cip nhat
2024
o Gid tri: Pay 1a tai liéu quan trong nhat & doanh nghiép ddi chiéu cac chi sé bui va
ndng do chat vo co trong khi thai khi van hanh 1.
e QCVN 19:2009/BTNMT (Ban goc cii hon dé so sanh): Link tii PDF

4. Bai viét Phan tich & So sanh Cong nghé
e Nguyén Iy va irng dung 16 nung cam &ng: Link bai viét

o Néi dung: Phan tich uu nhuoc diém va kha ning tw dong hoa cua 10 cam tng hién dai.
e So sanh 10 cim ng va 10 truyén thong: Link phén tich


http://thuvienso.tcdktcnsl.edu.vn/files/products/giao_trinh_trang_bi_dien_XV9.pdf
https://www.scribd.com/document/42403395/LO-C%E1%BA%A2M-%E1%BB%A8NG-TRUNG-T%E1%BA%A6N
https://moitruongachau.com/vn/qcvn-19-2024/btnmt-quy-chuan-ky-thuat-quoc-gia-ve-khi-thai-cong-nghiep.html
https://moitruongachau.com/vn/qcvn-19-2024/btnmt-quy-chuan-ky-thuat-quoc-gia-ve-khi-thai-cong-nghiep.html
https://www.env.go.jp/air/tech/ine/asia/vietnam/files/law/QCVN%2019-2009.pdf
https://www.sgfurnace.com/vi/induction-furnace-working-principle/
https://www.hasungmachinery.com/vi/a-news-how-does-an-induction-melting-furnace-compare-to-a-traditional-furnace.html
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